فصل سوم:آناليز شيميايي نمونه ها
3-1- آماده سازي و آناليز نمونه ها 

در حقيقت بخشي از مرحله آماده سازي نمونه ها با انتخاب قطر بهينه ذرات بوسيله الك 80  مش در صحراانجام مي گيرد كه با توجه به موارد پر شماري كه در نمونه برداري مورد نظر است يكي از بهترين اندازه ها براي نمونه ژئوشيمي است. مگر در موارد و اهداف خاصي كه از الكهاي با درجات مختلف و به ويژه 40 مش استفاده مي شود. 

نمونه ها پس از كنترل نهايي همراه با ليست مربوطه براي آناليز به آزمايشگاه ارسال مي شود. سير آماده سازي نمونه ها با خردايش آغاز و با پودر كردن نمونه ها تا قطر 200 مش ادامه مي يابد. نمونه ها پس از همگن سازي اوليه در حجمي در حدود 25 سانتي متر مكعب تا حدود 200 مش پودر شده و ما بقي آنها به صورت بايگاني ذخيره مي شود. 

نوع و تعيين روش آناليز و عناصر مورد درخواست به گسترش واحدهاي سنگي گوناگون، نوع كاني سازي موجود در ناحيه مورد مطالعه و ديگر عوامل بستگي دارد. الگوهاي متداول در تجزيه شيميايي عناصر را امروزه روشهاي اسپكترومتري جذب اتمي، كالوريمتري ، اسپكتروگراف تابشي و فلوئورسانس اشعه X تشكيل مي دهند. در طرح اكتشافات ژئوشيميايي  ناحيه اي در ورقه        000،1:100مهدي آبادنمونه هادرآزمايشگاه شركت توسعه علوم زمين مورآناليزقرارگرفت.روش آناليزبه‌كارگرفته‌شده براي عناصرAg,Al,As,Ba,Be,Bi,Ca,Cd,Ce,Cr,Co,Cs,Cu,Fe,Hg,K,La,Li,Mg,MnMo,Na,Nb,Ni,P,Pb,Rb,S,Sb,Sc,Sr,Te,Th,Ti,Tl,U,V,W,Y,Zn,Zr       ICP-OES ، براي داده هاي بالاي عنصر Au ازروش جذب اتمي وبراي مابقي داده هاي اين عنصرازروش اسپكتروگراف نشري وروش آناليز عنصر قلع فلورسانس اشعه X ميباشد. 
3-2- تحليل دقت آناليزهاي  دستگاهي  

كنترل كيفيت داده‌هاي آزمايشگاهي از اهميت ويژه‌اي برخوردار است. زيرا اولاً ميزان اعتماد به داده‌ها را مشخص مي‌كند و ثانياً اگر خطاي داده‌ها زياد باشد بهتر است در تفسير نتايج دقت بيشتري به عمل آيد. براي تعيين دقت آزمايشگاه مي‌توان يكسري نمونه‌هاي تكراري تهيه كرد و به همراه نمونه‌هاي اصلي به آزمايشگاه فرستاد و سپس دقت اندازه‌گيري را برسي نمود.

 در اين گزارش برای تخمين ميزان خطاهای آناليز شيميايی از دو روش استفاده شده است. 

  1- بر اساس برآورد ميانگين خطای نسبی جفت نمونه های تکراری که با اين روش ميانگين حسابی خطای نسبی جفت نمو نه ها, برای عناصر مختلف به عنوان برآوردی از مقدار خطای آناليز محاسبه شده است .

2- دياگرام تامسون و هاوارث (1978) که استفاده از آن در برسيهای ژئو شيميايي ناحيه ای توصيه شده است.در اين روش دريک سيستم مختصات تمام لگاريتمی روي محور قائم خطاي مطلق ( قدرمطلق اختلاف بين دو اندازه گيری) برای عناصر مختلف آورده می شود (شکل3-1 ) اين دياگرام به عنوان نمودار کنترلی خطا (دقت) خوانده می شود در اين دياگرام خطوط مايلي كه ديده مي شود معرف سطح دقت 90و 99 درصد مي باشند .                                   
با محاسبه کميت های ميانگين واختلاف بين دو جفت نمونه می توان آنها را به صورت نقطه ای در نمودار کنترلی نشان داد.حال اگر مجموعه نقاط طوری در نمودار کنترلی توزيع شوند که 90% آنها زير خط پايين(90D) و 99% آنها زير خط بالايی(99D) قرار گيرند در اين صورت خطای آناليز در حدود 10% خواهد بود.نمودار کنترل خطا برای متغير های اندازه گيری شده در پيوست 1 آورده شده است.
در ورقة 000,100 :1 مهدي آباد تعداد 19 نمونه تكراري به طور كاملاً تصادفي از نمونه‌هاي اوليه در سايز 80 مش و تعداد 35 نمونه تكراري به طور كاملاً تصادفي از نمونه‌هاي اوليه در سايز 200 مش برداشت گرديده كه در جدولهاي (3-1) و (3-2) ليست اين نمونه‌ها آورده شده است 

	Raw
	Duplicate

	M T 15
	MT 357

	MT 28
	MT 358

	M K 7
	MK 359

	M K 16
	MT 360

	MT 24
	MT 361

	M T 18
	MT 362

	MT 29
	MT 363

	MT 27
	MT 364

	MT 4
	MT 365

	MT 3
	MT 366

	M T 19
	MT 367

	MT 26
	MT 368

	MT 23
	MT 384

	M T 20
	MT 385

	M K 17
	MT 386

	MT 31
	MT 387

	MT 37
	MT 388

	MT 32
	MT 389

	MT 33
	MT 390


جدول3-1: ليست جفت نمونه هاي تكراري  (سايز 80 مش) در ورقه 1:100.000 مهدي آباد
	Raw
	Duplicate
	Raw
	Duplicate

	MN-336
	MN-391
	MN-273
	MN-408

	MN-295
	MN-392
	MN-379
	MN-409

	MN-238
	MN-393
	MK-140
	MK-410

	MN-258
	MN-394
	MN-322
	MN-411

	MN-323
	MN-395
	MN-288
	MN-412

	MN-312
	MN-396
	MN-293
	MN-413

	MN-232
	MN-397
	MN-344
	MN-414

	MK-177
	MK-398
	MN-377
	MN-415

	MN-300
	MN-399
	MT-363
	MT-416

	MN-326
	MN-400
	MT-76
	MT-417

	MN-279
	MN-401
	MT-31
	MT-418

	MN-257
	MN-402
	MT-42
	MT-419

	MN-306
	MN-403
	MT-5
	MT-420

	MT-121
	MT-404
	MT-51
	MT-421

	MN-350
	MN-405
	MT-69
	MT-422

	MC-211
	MC-406
	MT-94
	MT-423

	MN-252
	MN-407
	MT-85
	MT-424

	MT-79
	MT-425
	 
	 


جدول 2-3 ليست جفت نمونه‌هاي تكراري (سايز 200 مش) در ورقه 000،100 :1 مهدي آباد
 ميانگين حسابي خطاي نسبي جفت نمونه ها، براي عناصر مختلف به عنوان برآوردي از مقدار خطاي آناليز محاسبه شده است و نتايج آن در جدولهاي  (3-3) و (3-4)آمده است. 
	Ag
	Al
	As
	Ba
	Be
	Bi
	Ca
	Cd

	18.1949
	4.79007
	12.3807
	4.83566
	9.72433
	76.6872
	5.45669
	26.3999

	Cr
	Cs
	Cu
	Fe
	Hg
	K
	La
	Li

	15.2723
	6.95434
	43.1486
	5.18704
	18.6148
	5.97933
	6.73659
	7.98541

	Mo
	Na
	Nb
	Ni
	P
	Pb
	Rb
	S

	24.294
	13.2864
	12.0123
	23.9518
	13.3758
	28.8755
	7.06286
	17.3311

	Sr
	Te
	Th
	Ti
	Tl
	U
	V
	W

	7.79719
	11.2167
	5.30944
	6.13912
	12.0512
	9.91195
	11.2755
	19.9632

	Ce
	Co
	Zr
	Mg
	Mn
	Au
	Sb
	Sc

	6.45561
	10.1864
	7.74214
	15.4544
	15.0172
	20.7311
	28.5852
	15.3457

	Sn
	Y
	Zn
	 
	 
	 
	 
	 

	17.7752
	5.23726
	7.46302
	 
	
	
	
	


جدول 3-3: برآورد ميانگين خطاي نسبي آناليز عناصر مختلف در سايز 80 مش 
	Ag
	Al
	As
	Ba
	Be
	Bi
	Ca
	Cd

	17.2494
	5.66418
	13.7273
	5.76732
	7.87339
	26.7955
	6.11419
	13.3372

	Ce
	Co
	Cr
	Cs
	Cu
	Fe
	Hg
	K

	6.46157
	13.227
	10.6442
	9.65583
	18.1712
	10.3093
	9.60158
	5.55211

	La
	Li
	Mg
	Mn
	Mo
	Na
	Nb
	Ni

	7.10211
	9.08129
	15.6521
	7.09383
	15.1595
	9.14748
	8.84805
	15.3038

	P
	Pb
	Rb
	S
	Sb
	Sc
	Sr
	Te

	11.8193
	20.6156
	6.72808
	16.3701
	13.6396
	9.88442
	7.14309
	8.39277

	Th
	Ti
	Tl
	U
	V
	W
	Y
	Zn

	9.7002
	8.92145
	15.2103
	12.728
	11.687
	19.0388
	7.50498
	8.18263

	Zr
	Au
	Sn
	 
	 
	 
	 
	 

	7.90209
	19.2112
	16.5532
	 
	
	
	
	


جدول 3-4 : برآورد ميانگين خطاي نسبي آناليز عناصر مختلف در سايز 200 مش

با توجه به اين محاسبات و نمودارهاي كنترل خطا  مي توان گفت كه: 
1-ميزان خطاي اندازه گيري در مورد عناصر Al,Ba,Be,Ca,Ce,Cr,Co,Cs,Fe,Hg,K,La,Li,Mn,Na,Nb,Rb,Sc,Sr         Th,Ti,U,Y,Zn,Zrقابل قبول ميباشد.
2- ميزان خطاي اندازه گيري در مورد عناصر Ag,As,Cd,Cu,Mo,Ni,P,Pb,S,Te,Th,Ti,Tl,V,W,Mg,Au,Sb,Snكمي بيش از حد استاندارد (10 درصد) ميباشد.
3- ميزان خطاي اندازه‌گيري در مورد عنصر Bi خيلي بيشتر از حد استاندارد(10 درصد)  مي‌باشد.

با بررسي محاسبات انجام شده و نمودارهاي كنترل خطا برروي جفت نمونه‌هاي برداشت شده در سايزهاي 80 مش و 200 مش مي‌توان دليل بالابودن ميزان خطاي بعضي از عناصر در سايز 200 مش را ناشي از خطاي انساني (عدم دقت نمونه‌كوب در جلوگيري از آلوده شدن نمونه‌ها) دانست. 
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شكل ( 3-1 ) دياگرام تامسون و هاوارث ( 1978 )

شكل ( 3-1 ) دياگرام تامسون و هاوارث ( 1978 )
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